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RESPUESTAS

PREGUNTA 1: (0,25 por apartado)

CONCEPTO V F

El ratón y el escáner sirven para enseñar la información que sale del ordenador X

Windows , Linux y Ubuntu son sistemas operativos y forman parte del software X

El software esta formado por la parte física de la computadora X

El hardware es la parte tangible , es decir la parte física de la máquina X

Teclado, micrófono y webcam son periféricos de entrada X

Hay periféricos que introducen y extraen información del ordenador ( pantalla tác-
til, pendrive)

X

Monitor y impresora forman parte del software X

Hay periféricos de entrada , periféricos de salida y mixtos ( de entrada y de sali-
da)

X

PREGUNTA 2:

CRITERIOS DE EVALUACIÓN Y CALIFICACIÓN

- Todas las preguntas puntúan igual.
- La calificación de esta Parte o Apartado se adaptará a lo establecido en la RESOLUCIÓN de 5 de marzo de 2015, de la Dirección General
de Formación Profesional  y Enseñanzas  de Régimen Especial,  por  la que se convocan pruebas  de acceso a los ciclos  formativos de
Formación Profesional (DOCV 18-03-2015).



PREGUNTA 3:

PREGUNTA 4:

PREGUNTA 5:

(0,4 ptos. por apartado)

Nombre del proceso de fabricación Descripción del proceso de fabricación

MOLDEO POR INYECCIÓN Después de fundir el plástico, se inyecta dentro 
de un molde. Cuando se ha enfriado y endureci-
do, se abre el molde y se saca la pieza.

MOLDEO POR EXTRUSIÓN El plástico fundido pasa por cilindro con un tor-
nillo de grandes dimensiones que desplaza el 
material hasta la boquilla del tubo y pasa a una 
cámara de enfriamiento. Así se fabrican tubos, 
barras y perfiles de laminados.

CALANDRADO El plástico pasa a través de unos rodillos girato-
rios calientes que lo laminan. Así se fabrican 
hules, films y planchas de pequeño espesor.

TERMOCOMPRESION O MOLDEO 
POR COMPRESIÓN

Es el método más empleado para obtener obje-
tos de plástico termoestable.

MOLDEO POR SOPLADO Se introduce en el molde la preforma, se cierra 
el molde y se inyecta aire comprimido para que 
el plástico adquiera su forma.

CRITERIOS DE EVALUACIÓN Y CALIFICACIÓN

- Todas las preguntas puntúan igual.
- La calificación de esta Parte o Apartado se adaptará a lo establecido en la RESOLUCIÓN de 5 de marzo de 2015, de la Dirección General
de Formación Profesional  y Enseñanzas  de Régimen Especial,  por  la que se convocan pruebas  de acceso a los ciclos  formativos de
Formación Profesional (DOCV 18-03-2015).


